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REGNER - dieser Name garantiert fir eine
aleichbleibende Qualitat und ist bei vielen Model |-
bauern schon ein vertrauter Begriff. Unsere
Praodukte sind aus erstklassigem Grundmaterial
und dort, wo es besonders wichtig ist, bei den
Dampfkesseln und Armaturen mit besonderes
Sorgfalt hergestellt.

Die Berechrung von Kleindampfkesseln wurde
nach TRD 300 Fassung Marz 192 der TRD 802
des dautechen TUVs durchgefiihrt.

Unsere Dampfmaschinensindals Baupline, Bau-
eitze und als betriebsfertige Maschinen erhiltl-
lich. Die Kessel bieten wir ebenfalls als Bau-
sitze an, allerdings konnen wir hierflir keine
Garantien db=rnehmen.

Die Dampfmaschinenbausdtze sind fertig bear-
beitet und fiir den Betrieb mit allen nitigen
Kleinteilen ausgestattet. Der Kiufer mufi nur
Entgratungs—, Schinheits— und Mentagearbeiten

ausfihren. Dadurch kann jeder seine persanliche
Note an seiner Maschine anbringen, Die Bausatze
kénnen von jedem zusammengebaut und mit Erfolg
in Betrieb genommen werden.

REGNER

Die Konstryktionen beruhen auf einer Art Bauka-
stensystem und kinnen beliebig ausgebaut, er-
weitert und wieder verkirzt werden. Dadurch
ist es erstmalig miglich, im Dampfmodellbau
Maschinenbis 4 und mehr Zylinder zusammenzu-
bauen und auch wieder zu kirzen, ~hnc an der
Maschine selbst etwas dndern zu miissen. Jede
Einbeit ist fir sich allein betrlebsfdhig. Alle
Gewinde sind metrisch. Verschraubungen und
Armaturenhabenalledas GewindeM 6x 0,75 und
kiimnen beliebig ausgetauschl werden,

lnser Zubehtrprogramm ist auf die Bedlrfnisse
des Dampfmodel Ibauers abgestimmt. Da die [ech-
nik keinen Stillstandkennt, arbeiten auch wir an
inserem Programm laufend weiter und passen es
iewells dem neuesten Stand der Technik und dem
Wunsch des Kaufers an.
Das gleiche gilt auch fir die Bausdtze, daher
bBehalten wir uns -"r‘ldl-‘-r'ursgwrﬁ var.

Gebraushsmusterschutz angemeldet !

FEINWERKTECHNIK

Erlenweg 3
D-8801 Aurach 1

Vertretung fir die Schweiz: 4[1 BP‘

JOSEPH SCHIRMER

Techn. Spielwaren
Lothringerstr. 6/Immengasse 21
4056 Basel

Telephon 061 57 42 24



James Watt nelang es um das Jahr 1790
die erste brauchbare Damnfmaschine zu
bauen. Cadurch brach ein neues Zeital-
ter an - das Dampfzeitalter.

In der Landwirtschaft wurde schwere
Handarbeit durch Dampf ersetzt und er
diente als Antrieb fiir Dreschmaschinen,
Dampfpflug, Dampftraktor usw.

Im Strafienbau fand er Verwendung in
der bekannten Dampfwalze.
Die ersten Dampfschiffe tauchten auf!

Um das Jahr 1769 gelang Cugnot in Paris
der Bau eines Dampfwagens - der Vor-
ldufer unseres heutigen Autos.

1829 baute Robert Stepherson das erste
an Schienen gebundene Dampffahrzeug.
Es wardie'""Rocket", die erste Dampflo-
komotive,

1835 fuhr dann in Deutschland die erste
Dampflokomotive. Sie verkehrte zwi-
schen Nirnberg und Fiirth.

Zu dieser Zeit wurde die Dampfmaschi-
ne schon invielenBetrieben zum Antrieb
von Transmissionen eingesetzt,

Um das Jahr 1840 wurden die in der
Schiffahrt bis dahin tUblichen Balancier-
maschinenvon einer auf einem englischen
Patent beruhenden Bauart verdringt, der
oszillierenden Maschine. Die Zylinder
sind genau unter der Kurbelwelle ange-
bracht, jedoch —weil der Platz fiir einen
Kreuzkopf und seine Filhrungen fehlte-
um die eigene Achse drehbar gelagert.
Der Dampf wird durch Steuerbohrun-—
genden Zylindern zu- und von dort wie-
der abgefiihrt.

[rotz der schweren bewegten Massen
und ces recht heiklen Dichtungspro-
blems (Campfzufilhrung) bewshrten
sich diese Maschinen gut und Uberleb-
ten bis zum Abbruch die einzelnen
Schiffe,

Der Betrieb mit Dampfmaschinen ist
sehr umweltfreundlich und billig. Er
ist sogar sehr reizvoell und Sie wer-
den ganz sicher Beifall ernten.

Nur derjeniae, der es selbst erlebt
hat, wer selbst ein Modell mit Dampf-
antriebbesitzt, kannbeschreiben, wie
schin es ist, wenn es wie das Vor-
bilddampfend und stampfend durch das
Wasser pfliagt.

Erfillen Sie sich den Wunsch.

Sie konnen sich eine Dampfanlage aus
Bausdtzen zusammenbauen. Damit
spart man Geld und lernt gleichzeitig
den Umgang und damit das |Innenleben
einer solchen Maschine kennen. Das
Zusammenbauen von Bausatzen kann
auch von weniger versierten Modell-
bauernvorgenommen werden, denn die
Bausdtze sind fertig vorgearbeitet.
Sie werden sehen, alleine das Zusam-
menbauen macht schon grof3en Spaf3.
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Die Bausdtze und fertigen Dampfma-
schinen sind feinmechanische Prazi-
sionsarbeit und werden auf modernen
Dreh-, Bohr- und Frismaschinen ge-
fertigt.



Die Modelldampfmaschinen

Grundsdtzlich gibt es zwei Arten von Dampfma-
schinen, Die Volldruck-= und die Expansions-
dampfmaschine.

Bei den Volldruckmaschinen unterscheidet man
zwischen der schiebergesteuerten und der
oszillierenden. )

Die oszillierende Dampfmaschine istdie einfache
Form, beider Dampfein=und Dampfauslafl durch

Bei der Volldruckdamgfmaschine strémt wihrerd
des ganzen Kolbenhubes der Dampfmit dem vollen
Druck in den Zylinder. Um wihrend des ganzen
Hubes den vollen Dampfdruck urverdndert auf
den Kaolben einwirken zu lassen, missen die
Dampfkandle zum Ein- und Ausstrémen des
Dampfes wadhrend des ganzen Hubes gedffnet
sein. Inden Totpunktlagen des Kolbens schlief3t
der Schieber die Kansdle, um sie dann in entge-
gengeselzter Richtung zu offnen. Fiir diesen

cen Wechsel der Zylinderlage bestimmrt wird,
Die Beweglichkeit des Zylinders erreicht man
dadurch, dafd man ihn inder Mitte drehbar lagert.
Die beiden Gleitfldachenmiissen absolut plan sein.
Dieoszillierende Dampfmaschine ist eine robuste
einfache Maschine, besonders fiir den Anfdnger
geeignet. |m Bausatz leicht zu bauen, qut zu
receln, ab 2 Zylinder umsteuerbar und in jeder

Lage selbstanlaufend,
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Schubvergangist esnétig, daf die Lappenbreite
des Schiebers der Breite der Dampfkanile ent-
spricht.,

Dadurchhat die Maschine als besonderen Vorteil
ein gutes Durchzugsvermigen und springtab zwei
Zylinder bei jeder Kurbelstellung sicher an.
Die Volldruckdampfmaschine ist eine robuste
krdftige Maschine bei kleinen Abmessungen und
besonders geeignet fir gréfliere Schiffsmodelle.
Umsteuerbar mit einem Umsteuerventil.

Beider Expansionsdampfmaschine ist die Steue—
rung so gebaut, daf} der Dampfeinstrémkanal
bereits abgesperrt wird, bevor der Kolben seinen
Hub beendet - hat. Die bis zum Absperren des
Dampfkanals mit wvollem Druck eingestromte
Dampfmenge nennt mandie Fiillungdes Zylinders.
SiewirdinProzent des Zy!indervolumens ange-
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geben (z. B, 50 Thige Fillung heifdt, dap iiber
dem kalben Kolbenhub Frischdampf einstrimt).
Danach dehnt sich beim weiteren Wegdes Kolbens
die eingeschlossene Dampfmenge aus, sie
expandiert, Um eine derartige Steuerung der
Zudampfmenge zu erreichen, sind Schieber mit
Uberdeckung notw endig.

Schieber
in Mittelstellung

Hauptkurbel und
Kolben im linken

Totpunkt,
Abdampt Eumpfeintritt um
RV S —— aoreinstrémung
J:{/ﬁ'ﬂf.?ﬁlfl.? v getffnet

Kolbenschiebersteuerung mit innerer Einstrdmung
e = Einstromilberdeckung, i = Ausstrémilberdeckung, v = lineare Voreinstrimung,
4+ w = Voreilwinkel



Oszillierende Dampfmaschine

Lobirung: 16 mm
Hulye 20 mm |
Leerlaufdrehz. ca. 1200 min

| darnages: 120 mm
Hreite: 55 mm
Htiles 110 mm
Lewicht: 760 g

| Hlaar Gufistitzen fUr liegende
\usfihrung, passend fir alle
Maschinentypen

Hestell Nummer 703

Die Oszillierende ist die ideale Dampfmaschine fiir den Anfianaer.

Sie ist ein Volldrucktyp, umsteuerbar uid aly 2 linder selbsi—
anlaufend. Diese Dampfmaschine ist als Ba isatz u 1 als betriets -
fertige Maschine erhiltlich. Durch das Llausastensystem kann

die Maschine jederzeit erweitert werden.

Hestell=-Nummer

Einzylinder-Dampfmaschin Bausatz G611
Einzylinder-Dampfmaschine fertiog gl12
Zweizylinder-Dampfmaschine Bausatz 621
Zweizylinder-Dampfmaschine fertia 622
Einzylinder-Baungruppe zur

Erweiterung Bausat z 613

fertia 614




Ersatzteile fiir Oszillierende Dampfmaschine
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Nr. Stiick Benennung
611/ 1 ] Zylinder 16 2 Nippel
2 ] Steuerplatte 17 8 Schrauben
3 ] Kolben 18 1 Madenschraube
4 3 Tellerfedern 19 1 Kurbelzapfen
5 1 Schraube 20. I = oberer Zylinderdeckel
6 1 Ku-rbelkcrplc 21 2 Siulen
3 1 Exzenterscheibe 22 | Kurbelwelle
v : LEraad 23 | 2| Muttern
9 1 Lanerbiichse 24 P U=T e
10 | Schwungscheibe
11 1 Kurbelwelle
12 ] Bodenplatte
13 1 Kolbenstange
14 1 Stopfmutter
15 ] Zylinderdeckel




Volldruckdampfmaschine 12114 JUNIOR

den.

Einzylinder-Dampfmaschine
Einzylinder-Dampfmaschine
Zweizylinder-Dampfmaschine
Zweizylinder-Dampfmaschine
Dreizylinder-Dampfmaschine
Dreizylinder-Dampfmaschine
Einzylinder-Baugruppe zur
Erweiterung

RS

Bausatz
fertig
Bausatz
fertig
Bausatz
fertig

Bausatz
fertig

Bohrung: 12 mm
Hub: 14 mm
Leerlaufdrehz. ca. 1400 min

lLdnge: 118 mm
Breite: 57 mm
Hohe: 120 mm

Gewicht: 2 Zylinder ca. 750 g

Eine Maschine fiir grof3e Leistungen ,bei kleinen Abmessungen.
Sie ist besonders geeignet fiir grofere Modelle. Die Zylinder-
einheiten sind anreihbar und es kénnen z.B. vier— und mehrzy-
lindrige Maschinen gebaut werden., Die Maschine wird mit ei-
nem Umsteuerventil umgesteuert und stufenlos in der Drehzahl
geregelt. Sie ist als Ein-, Zwei- und Dreizylindermaschine
lieferbar. Man kann wihlen zwischen BAUSATZ und BETRIEBS-
fartiger Maschineneinheit. Mit Ergdnzungsbaugruppen kénnen

die Maschinen zu einer beliebig grof3en Einheit erweitert wer—

:
Bestell-Nummer

602-48
602-49
602-50
602-70
602-60
602-71

602-72
602-73




p———re— e S B S = FTE ol =

Tt D
5 Hi L ? - M\I
X =3I )

Nr. |Stiick | Benennung

602 01 1 Zylinderblock 16 | 4 | Stopfmutter
02 2 Zylinderdeckel 17 3 Madenschrauben

2 Steuerungsdeckel 18 1 Schwungrad

04 32 | Sechskantschrauben | 19 2 Maschinenfuf
05 2 Zylinderdeckel m.Fihrung . 4 | Muttern .
06 - e . Stguerungsﬁeckel M FRNPUNG oy 8 Viérkaﬁtsch#aubén
o? 4 1 ﬁpguzgelenkkopr 29 2 Deckplatte
o8 2 | -Kolbenstange - 23 2 | Exzenter
o8 = Eteuerkoiben 24 1. Kufbelscheibe
10 2 Pleuel 25 4 Uberwurfmutter
11 2 Steuerungspleuel 56 a4 Nippel
12 4 | Sdulen 27 1 | Madenschraube
13 2 | Kurbelzapfen 28 2 | Bodenplatte
14 2 Lagerbock 29 2 Lagerbock
15 2 Kolben 30 2 Kurbelscheibe




- Expénsfénsdémpfmasc_:hfné_ 12118 GbLDI
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Bchrung: 12 mm ".tm,.ff L
Hub: 18 mm i TR i
Leerlaufdrehz. ca. 1800 min' ﬂ""’.ﬁ‘ e
Lange: 130 mm

Breite: 70 mm

Hohe: 140 mm

Gewicht: 2 Zylinder ca. 900 g
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Diese Maschine besitzt zur Umsteuerung vom Vorwirts— in den
Riickwartslauf und zur Regelung der Leistung eine sehr prazise
Stephenson- Steuerung. Die Dampfausniitzung ist besonders

gut und sparsam. Die Konstruktion wurde so ausagelegt, daf?

man auf Guf3teile verzichten konnte. Diese Maschine isl eine

f einmechanische Prizisionsarbeit und vollkommen aus Messing
gefertigt. Sie wird als Ein-, Zwei- und Dreizylindermaschine
geliefert.Mit Ergidnzungsbaugruppen kdnnen die Maschinen zu
einer beliebig grof3en Einheit erweitert werden. Man kann

wihlen zwischen BAUSATZ und BETRIEBSFERT IGER Maschine.

™

Bestel |l-Nummer

Einzylinder-Dampfmaschine Bausatz 605-58
Einzylinder-Dampfmaschine fertig 605-59
Zweizylinder-Dampfmaschine Bausatz 605-60
Zweizylinder—Dampfmaschine  fertig 605-70
Dreizylinder-Dampfmaschine Bausatz 605-61
Dreizylinder-Dampfmaschine fertig 605-71
Einzylinder-Baugruppe zur
Erweiterung Bausatz 605-62
fertig 605-72




Ersatzteile filir Expansionsdampfmaschine GOLDI

1

1

@

w_ — )|
35
! : \
- | | So/
[N 33
3 | 32 un5-teuen.|ng .
: Ansicht in Richtung “x"
¢ | © |
5 \I 30
6 i 11 e:
B 2 - 28
LR J ﬂf - X,
27
8 |
[ %
i 5! 25
—i— S - i _-J_ = 24
. i 23
- | L |_4_ —

e e ———————

Nr. Stuck Benennung
605 /01 2 Deckel, oben 18 ‘ 4 Sechskantschrauben
0z 2 Zylinder 19 4 Exzenter
03 2 Kolben 20 | 4 Laufring
04 2 Deckel, unten 21 8 Sechskantschrauben
05 2 Kolbenstange 22 2 Sockel
06 4 Kreuzkopf 23 3 Lager
o7 2 Gelenk 24 1 Kurbelwelle
08 2 Kurbelschwinge 25 3 Oler
09 1 Kurbelwelle 26 2 Steuerarm
10 1 Schwungscheibe 27 2 Steuerarm
5 1 Zylinderschraube |28 2 Umsteuerschwinge
j D 4 Kurbelwange 29 4 Kreuzkopf
13 2 Gegenlager flr 30 2 Steuerkolben
Kurbelschwinge 31 4 Stopfmutter
5 . WS ERTNR L ) 32 2 Deckel flr Steuerung
15 FuBplatte 13 4 Nippel
e FprchgePsonRgce Jeg 2 Deckel fiir Steuerung
17 20 Vierkantschrauben - 3 Lagerplatten
35 32 Sechskantschrauben
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Kolbenspeisepumpe RE 2

Bohrung @ 6 mm
Hub O = 11 mm
Selbstansaugend
Saughdhe 600 mm
Druckleistung bis
3 bar

Diese Pumpe kann als Ergidnzung zur Dampfmaschine "JUNIOR" oder "GOLDI"
eingesetzt werden. Die Betriebszeit der Dampfanlage kann damit stark verldan—

gert werden, durch laufendes Ergdnzen des Wasserstandes im Kessel.

Weiterhin wird sie als Lenz— oder Bilgepumpe verwendet oder als Kihlwasser- v
pumpe etc.

Die Pumpe ist als Anbaugerit entwickelt und wird tber ein Vorgelegeangetrie-

ben. Der Exzenter der Pumpe ist einstellbar von 0 = 11 mm Hub. Damit kann

sie fast allen Anforderungen angepaf3t werden.

KOLBENSPE ISEFUMPE RE 2

Bestel lnummer
Bausatz 606-50
montiert 606-60

VORGELEGE 3,55 : 1
flir Speisepumpe
Bestell. Nr. 606-65




Ersatzteile flur Speisepumpe
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Kolbenspeisspumpe auch verwendbar els Lenz—oder Bilgepumpe und als Kiihiwesserpumpe

Nr. Stuck Benennung
606 / O1 1 Gehduse
02 1 . Stopfmutter
03 1 Kolben
04 1 Schraube
05 1 Pleuelstange
06 1 Ring
o7 1 Exzenter
08 1 Exzenterscheibe
09 1 Madenschraube
10 2 Zylinderschraube
11 2 Zylinderschraube
12 2 Ventilnippel
13 2 Druckfedern
14 2 Ventilkugeln
15 1 Runddichtring
16 1 verschluBstick




Dampfkessel
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Flammrohrkessel|
Durchmesser 85 mm
aus Messing
Flammrohr in L-Form
mit Quersiederrohren

Die Dampfkessel werden als Bausatz und als Fertigkessel geliefert.

Im Bausatz sind alle Teile fertig bearbeitet enthalten. Die Btden sind geprdgt.
Es muf® nur mit Hartlot verldtet und gereinigt werden.

Die Fertigkessel sind betriebsbereit und hockglanzpoliert. Das Uberdruckventil
ist einstellbar bis 3 bar Betriebsdruck. Der Frischdampf wird durch eine Uber-
hitzerschlange gefiihrt. Der Wasserstand wird kontrolliert durch ein Wasserstands-
glasrchr. Die Kessel konnen mit Manometer, Ablaf3hahn usw. nachgeriistet werden.

Bestell-Nummer
Linge Bausatz fertig
200 mm 631-200  632-200
250 mm 631-250 632-250




Gasbrenner

GASBRENNER passend fiir alle Dampfkessel
Der Gasbrenner kann an alle Butan- und Propangasquellen angeschlossen werden.

betriebsbereit Bestell Nummer 641

Gasventil

GASVENTIL

Das Gasventil wurde konstruiert zur Aufnahme von Mini-Gasflaschen von 60 - 100 ml,
wie sie zum Nachfiillen von Gasfeuerzeugen verwendet werden. Diese Flaschen brau-
chen wenig Flatz und reichen fiir 30 - 45 Minuten, je nach Flammengréfe.

betriebsbereit Bestell Nummer 651




Umsteuerventil

LUMSTEUERVENT IL
zum Umsteuern und stufenlosen Regeln von Volldruckdampfmaschinen

Bausatz Bestell Nummer 682 fertig Bestell Nummer 683

ROHRVERBINDER fir @ 4 mm Kupferrohr zum Verschrauben

+ Uberwurfmutter M 6 x 0,75

T-Verbinder
Bestell Nummer 672

-

* -

L-Verbinder
Restell Nummer 673

Q
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RCHRVERB INDER fiir @ 4 mm Kupferrohr zum Verltten

T-Verbinder
e it . Bestell Nummer 670

—.1 I L-Verbinder
Bestell Nummer 671




Zubehor

Uberwurfmutter
Bestell Nummer 676

L6tring fiir Verschraubungen

Bestell Nummer 6761

o. Abb.

Nippel M & x 0,5 zum Verschrauben
Bestell Nummer 674

Wie Nr. 675, jedoch beidseitig
langes Gewinde fiir Uberwurfmutter

s =T

=T
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Nippel M 6 x 0,75 zum Einschrauben
Bestell Nummer 675

s T T s — —e————

Dampfpfeife
Bestell Nummer 691

Cupferdichtungen (20-Stlick-Packung)
nnencurchmesser 6 mm Bestell Nr. 677

8 mm Bestell Nr. A78
10mm Bestell Nr. 679

Stahlkugeln @ 4 mm (10-Stiick-Packuna)
Eestell Nummer 680

Speisekopf passend fur Speisepumpe RE 2
Eestell Nummer 681

—

Heifdampfzylinderdl, 250 ccm
Bestell Nummer 702-3

Rickschlagventil
mit Gewinde M 6 x 0, 5

Besiell Nummer 702




Armaturen

Spindelhahn

Bestell Nummer 661

Uberdruckventil
einstellbar von aufien
und Ansch!ufd fir Abdampf

Bestell Nummer 663

Wasserstandsglas mit Hahn

Bestell Nummer 666

Wasserstandsglas ohne Hahn

Bestell Nummer 665

Dampfstrahléler

Bestell Nummer 662

FPeiberhahn mit echtem
Buchenhol zgriff, gebeizt

Cestell Nummer 664 H

Reiberhahn
Bestell Nummer 664

Ersatzglasrohr
Bestell Nummer 66€1




Kamine zum Aufstecken auf den Dampfkessel

@ 25 mm Messing gedreht und gqefridst

Bestell-Nr. Lange
940 20 mm
941 75 mm
942 100 mm
043 125 mm
944 150 mm
945 175 mm
046 200 mm

Flachstecker und Buchsen aus Nylon mit versilberten Lotkontakten,
niederer Ubergangswiderstand weil die Steckerzungen vergoldet sind.

Absolut sichere Steckverbindung, ideal flr den Eisenbahn-Modellbau

Bestell- Npr,
950 2 pol Stecker + Buchse umkehrbar
051 4 pol Stecker + Buchse umkehrbar
Q52 4 pol Stecker + Buchse verpolsicher
953 5 pol Stecker + Buchse verpelsicher
954 7 pol Stecker + Buchse verpolsicher

i - -

Kupferrohr weich

Kupferrohr

-




DAMPF ZYLINDER f Lt

nur T ouhd UGB

Antriebszylinder fiir Dampflok, Spur |
Bohrung @ 12 mm, Hub 18 mm
expandierend , 1 Paar

Bestell Nummer 700

Antriebszylinder fir Dampflok, Spur |
Bahrunna O 12 mm, Hub 14 mm
Vielldruck , 1 Paar

Bestell Nummer 701
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Zubehor

Gabelanschluss aus Spezialstahl, vernickelt
Gewinde M 2, Lange 26 mm

Beutel a 10 Stiick Bestell-Nr. 900

Gelenkkupplung Messing,sehr stabile Ausfiihrung, fiir alle Dampfmaschinen
geeignet.

AnschluBbohrung 3/4 mm

4/3 Bestell-Nr. Q01 G “%_*

4/4 Bestell-Nr. 902

Gabelkupplungaus Messing, duBerst robuste Ausfihrung fiir groRe
Schiffe.

Bestell-Nr. 903

@ 25 x 20 AnschlufB3 4/3 mm
Bestell-Nr. 904 @ 2

5 x 20 Anschlui3 4/4 mm

— e e e —_— — = —

Dreiblatt- Schiffschrauben, Messing flir Dampfer

Bestell-Nr. 905 @ 42 mm )
Bestell-Nr 906 @ 52 mm Gewinde M 3
Bestell-Nr. 907 @ 65 mm Guwd ks M 4
Bestell-Nr. 908 @ 80 mm :

Schiffswellen , Messingrohr - Silberstahlwelle

2 x Kugelgelagert mit Oler

Bestell-Nr.
920 mm 150 mm
921 mim 200 mm
022 mm 250 mm

924 mm 200 mm
025 mm 250 mm

3
3
3
923 3 mm 300 mm
4
4
926 4 mm 300 mm




mm

4

i
10
12

M2,0

351
352
353
354

M3,0

355
356
357
358

Sechskantschrauben nach Betriebs-NORM d. FEINWERKTECHNIK REGNER
Messing blank gedreht, Gewinde bis zum Kopf, Kopf SW 3, Hohe 1,8mm

Caull

mm

4
T
10

g o

Mz2,0

361
362
363
364

M3,0

365
366
367
368

Sechskantschrauben nach Betrieps-NORM d. FEINWERKTECHNIK REGNER
Stahl blank gedreht, Gewinde bis zum Kopf, Kopf Sw 3, Hohe 1,8 mm

mm

4

7
10
12

M2,0

370
371
Ife
373

M3,0

374
375
376
377

Vierkantschrauben nach Betriebs-NORM d. FEINWERKTECHNIK REGNER
Messing blank gedreht, Gewinde bis zum Kopf, Kopf SW 3, Hohe 1,8 mm

mi.

4

7
10
12

mm

2
4
6
8

e e sy "

M2,0

381
382
383
384

M 1,4

430
431

M3,0

385
386
387
388

Vierkantschrauben nach Betriebs-NORM d. FEINWERKTECHNIK REGNER
Stahl blank gedreht, Gewinde bis zum Kopf, Kopf Sw 3, Hohe 1,8 mm

_ﬁ

M 1,7

432
433
434

Die Betriebs— NORM bezieht sich nur auf die grdBe des Kopfes,
nicht auf das Gewinde!

S —

Gewindestifte DIN 553
Stahl blank gedreht

M 2

435
436
437
438

M3
439
444

442
443




Senkschrauben DIN 963
Stahl blank gedreht, Gewinde bis zum Kopf

mm M1,0 M1,2 M1,4 M1, 7 Mz2,0 M3,0
2 201 206 &1l 218 2295 234
4 202 207 212 219 226 235
6 203 208 213 220 227 236
8 204 209 214 &2 228 237

10 205 210 215 222 229 238

Te 216 223 230 239

16 217 224 231 240

20 232 241

Senkschrauben DIN 963 J _;u l “ !! !‘ !2 ﬂ zg

Messing blank gedreht, Gewinde bis zum Kopf

mm M1,0 Mi,2 M1,4 M1,7 M2,0 M3,0
2 2571 . 256 261 268 215 283
4 252 o 262 269 276 284
6 253 258 263 270 A 285
8 264 259 264 271 278 286

10 265 260 265 272 279 287

12 266 273 280 288

16 267 274 281 289

20 282 290

Sechskantschrauben DIN 933
Messing blank gedreht, Gewinde bis zum Kopf

mm M2,0 M3,0

4 301 307

8 302 308

10 303 309 Esz**“f-‘
12 304 310

16 305 311
20 306 312

Sechskantschrauben DIN 933
Stahl blank gedreht, Gewinde bis zum Kopf

mm M2,0 M3,0
4 331 337
8 332 338

10 333 339

12 334 340

16 335 341

20° 336 342




Sechskantmuttern DIN 934

Messing blank gedreht, Stahl blank gedreht
M 390 396
Mi,2 391 397
M1,4 392 398
M1,7 393 399
M2 394 400
M3 395 401

Unterlegscheiben DIN 125

Messing blank gedreht, Stahl blank gedreht
flir M1 410 416
M1.2 411 417
M1,4 412 418 .
M1,7 413 419
M2 414 420

K-

QQ GGG
i -ton gl e

M3 415 421

Zylinderschrauben DIN 84
Messing blank gedreht, Gewinde bis zum Kopf

mm M1,0 M1,2 M1,4 M1,7
2 151 156 161 168
4 152 157 162 169
6 153 158 163 170
) 154 159 164 5 g |

10 155 160 165 172

12 166 173

16 167 174

20

Zylinderschrauben DIN 84
Stahl blank gedreht, Gewinde bis zum Kopf

mm M1,0 M1, 2 M1,4 M1,7
2 101 106 14 118
4 102 107 112 119
6 103 108 113 120
3 104 109 114 121

10 105 110 115 . 122

12 116 123

16 117 124

20

M2,0

178
176
18T
178
179
180
181
182

M2,0

T2
126
127
128
129
130
131
g b

M3, 0

183
184
185
186
187
188
189
190

M3,0

134
135
136
137
138
139
140
141




Manometer MESSING
e ——————————————— — _-—_—-___-l

Manometer @ ca. 25 mm
bis 3 bar

Bestell-Nr. 695

Messingbleche geschnitten im Format

100 x 200 Bestell-Nr, 200 x 300 Bestell- Nr.,
0,1 mm dick 1000 0,1 mm dick 1010
0,25 1001 0,25 1011
0,5 1002 0,5 1012
Q0,75 1003 0,75 1013
1,0 1004 i ] 1014

Flachmessing geschnitten in Ldngen zu 200 mm

bis zu einem Querschnitt von 40 rnrn2 Je Profil, zu 4 Stiick ver-

packt.
Breite x Dicke Breite x Dicke
in mm Bestell-Nr. in  mm Bestell-Nr.
g% 91,8 1020 4 % 3 1035
10 1021 5 1036
; 6 1037
3% 2 : 1022 8 1038
4 1023 10 1039
D 1024 12 1040
6 1025 15 1041
8 1026 20 1042
10 1027 25 1043
12 1028 30 1044
T8 1029 40 1045
20 1030 50 1046
25 1031
30 1032
40 1033 10 x 5 1054
50 1034
Bx B 1055
10 1056
5 x4 1047 12 TOSTY
6 1048 20 1058
8 1049 25 1059
10 1080 30 1060
T2 1051
g 1052 25 % 10 1061

20 10583




Vierkantmessing - Stdbe geschnitten in Langen zu 200 mm
bis 6 x 6 mm zu 4 Stiick verpackt.

Mal3e

OBk WN
X X X X X X
Do bB-WN

Bestell-Nr.

1062
1063
1064
1065
1066
1067

Mafl3e

10
15
20
25
30

Rundmessing in Stdben zu je 200 mm Lange
bis @ 6 mm zu 4 Stlck verpackt

2

OO WMANMN S
n

on

=%

1073
1074
1075
1076
1077
1078
1079
1080
1081
1082

2 12
14
15
17
20
22
24
25

Messingrehr in Langen ven 200 mm
bis @ 6 mm zu 4 Stiick verpackt.

S
o

*

OO bBWRN L

=t

Messingrohr

@ 30 x 1
40
45
50
85
56
60
85

0,20

1091
1092
1093
1094
1095
1096
1097
1098
1099

@ 1
.T
2
2

_____ Langen auf Wunsch

2
2
0
5

oo oM oM M

10
18

25

1.0

1,5

1083
1084
1085
1086
1087
1088
1089
1090

Bestell-Nr.

1068
1069
1070
1074
1072 |

1100
1101
1102
1103

Rohre fir den Eisenbahnmodellbau konnen in
AbmaBen besorgt werden!
Bitte genaue Mafe angeben.
Preise in kg nach Tagesnotierung.

fast allen
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